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FAHRSTANDER-
FRASIMASCHINEN

DIE WICHTIGSTEN EIGENSCHAFTEN DER FBF-X

» Stark verrippte schwingungsdédmpfende Gusskonstruktion
der gesamten Maschine

» INA-Linearfiihrungen in allen Achsen

» Hochdynamische digitale Antriebe

40 kW-Hauptspindelmotor

» Olgekiihltes 3-Stufen-Getriebe im Frésschieber

Umhausung 4-seitig mit 2 Fronttliren und einer Tir an der Riickseite

Ergonomisches Handling der Werkstlicke am Maschinentisch
durch gekropfte Fronttiiren

» Schnittstellentreue




X =6.000 - 26.000 mm
Y =3.000- 4.500 mm
Z=1600- 1.800mm

Leistung: 40 kW

autom. Schwenkkopf:
diagonal (2,5° x 2,5°) alt. (2,5° x 1°)
4.000 (6.000) U/min

diagonal (0,001° x 0,001°)
4.000 (6.000) U/min

Bohrspindel 4.000 U/min

Drehmoment:
1.940Nm bei 40 kW und 4.000 min
1.360Nm bei 40 kW und 6.000 min!

Eilgang:
25.000 mm/min

Arbeitsvorschub:
15.000 mm/min

Max. Vorschubkraft:
X =38.000N
Y/Z =32.000 N

Die Baureihe FBF-X entspricht in der tech-
nischen Konzeption als groBe Schwester der
Baureihe FBF-M hat jedoch mit einem verti-
kalen Verfahrweg von bis zu 4.500 mm und
einem Querweg von bis zu 1.800 mm wirklich
imposante Dimensionen.

Dies macht die Bearbeitung auch gréBter
und schwerster Werkstlcke in einer Aufspan-
nung moglich. Auch diese Baureihe wird
durch Ausstattung mit einem vollautoma-
fischen Fraskopfwechselsystem mit bis zu 4

verschiedenen Fraskopfen fur die Bearbei-
tung komplexester GroBwerkstlcke
verwendet.

Die Ausstattung mit einem Dreh-Verschie-
betisch und Werkzeugwechslern sowie die
optionale Pendelbearbeitung machen auch
die vollautomatische Bearbeitung komplexer
Werkstlcke sehr wirtschaftlich bei reduzierten
Spann- und RUstzeiten.




SONDERLOSUNG

DER RICHTIGE FRASKOPF
FUR IHRE ANFORDERUNGEN

DIAGONALE BAUWEISE ORTHOGONALE BAUWEISE HORIZONTALE BAUWEISE

(BOHRSPINDEL) MIT UND OHNE C-ACHSE

4.000 U/min 1.520 Nm - 1.940 Nm

4.000 / 6.000 U/min 740 Nm - 1.940 Nm
Automatisch indexierend : 2,5° x 2,5° / 1°x1° 2.500 - 4.000 U/min 740 Nm - 1.940 Nm

Automatisch indexierend:
2,5°x2,5° /2,5°x1°/ 0,001° x 0,001° C-Achse wahlweise um 1° oder 2,5° automatisch indexierend
Durchmesser: 130-200 mm, Lange: 300-800 mm




AUTOMATISCHES
FRASKOPFWECHSELSYSTEM

Ganz gleich, ob der Standard-Fréskopf lhrer
Maschine diagonal oder orthogonal konzipiert
ist: Mit dem automatischen Fréskopfwechsel-
system konnen Sie ihn schnell und vollauto-
matisch gegen eine horizontale Bohrspindel
einwechseln. Das schont den Fraskopf, wenn
Sie Schruppbearbeitungen durchfuhren,
erhoht die Flexibilitat, wenn Sie in enge Werk-
stUckpassagen einfauchen oder in Kombi-
nation mit einem adaptierten Winkelfraskopf
komplizierte Werkstlcke bearbeiten. Der kleine
Winkelfréskopf I&sst sich auch an den Stan-
dardfraskopf adaptieren - wahlweise voll- oder
halbautomatisch Uber eine Hirthverzahnung
um die Spindel.

Die Pick-Up-Station mit den Wechselkdpfen
kann vollautomatisch in den Arbeitsraum der
Maschine fahren, den Fraskopfwechsel durch-
fuhren und wieder aus dem Arbeitsbereich
herausfahren.

Diese Ausstattungsmaoglichkeiten erweitern
den Einsatzbereich Ihrer Fahrst&nder-Frésma-
schine betréchtlich. Sie wird zu einer unglaub-
lich flexiblen Bearbeitungsmaschine, die sich
jeder Herausforderung gewachsen zeigt.
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